
最新锅炉整改报告(优质5篇)
在经济发展迅速的今天，报告不再是罕见的东西，报告中提
到的所有信息应该是准确无误的。通过报告，人们可以获取
最新的信息，深入分析问题，并采取相应的行动。下面是小
编为大家整理的报告范文，仅供参考，大家一起来看看吧。

锅炉整改报告篇一

致：天北矿业准南煤矿

现就三台锅炉提出的问题回复如下：

1、两台蒸汽锅炉于9月10日烘炉，并于9月12日正式送气，气
烧至8kg压力，对地埋管道进行耐压试验。

2、送气期间调试主、副井热风机（已调试完成）。

3、9月5日会议定：准南煤矿派专人跟班烘炉，准备好柴、煤
等物，结果无人参与蒸汽锅炉的烘炉，送气，只是准备了烘
炉的柴、无煤。

4、经项目部、监理、安装单位多次与矿领导交涉，派员参与
烘炉，送气，并现场培训，矿上一直未派人员参与。

5、蒸汽锅炉水位计是制造厂严格按锅炉标准制造的，安装单
位不得随意改动，（水位计不便观察，主要是按矿方要求对
上煤系统改进，进煤口加装了一个煤仓，煤仓挡住了水位计，
司炉工只要走出值班室就能观察到水位）。

6、7、风道基础下沉，现已改制成钢风道，并已11月11日制
造安装完成。 热水锅炉已使用一年多，耐火材料脱落，是使
用不当，保质期已过，与项目部、安装单位、制造厂家无关。



8、9、三人的司炉证，两人是三级证，一人是二级证，锅检
所通知无证不能上岗。 项目部、安装单位正在积极办理锅炉
报检事宜。

（因项目部无网，至今才上网）

项目部：沈建民

监理：褚振东

安装：孔庆亮2011年11月13日

锅炉整改报告篇二

为了对公司的产品有个初步的认识；掌握通用量检具的使用
方法；根据装配车间的实际装配情况，掌握配工艺的特点及
工装的设计，总成出厂的检测。我参与了学校组织的装配车
间实习，以下是我的实习报告。

一、实习岗位介绍

在装配车间，员工在装配线上把各个零部件巧妙装配在一起，
组装成汽车变速器。变速器是汽车组成不可或缺的一个部分，
发动机产生动力，经过离合器传递到变速箱。变速箱主要是
齿轮和轴组成，通过不同齿轮组构成，通过切换不同的齿轮
组，来实现齿比的变换。作为分配动力的关键环节，变速箱
必须有动力输入轴和输出轴两大件，加上构成变速器的齿轮。
动力输入轴与离合器相连，从离合器传递过来动力直接通过
输入轴传递给齿轮组，驾驶中切换不同的齿轮比达到不同的
动力传动效果。

二、实习内容

我从装配流水线按流程走下来，在离壳部装工位上我发现压



入工装可以伸缩，把那个工装拆开了，内部有个弹簧和顶部
有个可以摇晃的半球形铁块，工装受力后球形铁块可以在小
范围内改变受力方向。在变速器壳体部装中定位销，主控制
轴处的线性轴承，衬套，油封，机油导管等都是过盈配合，
压入深度靠工装保证。

差速器允许左右两边的驱动轮以不同转速运行，汽车转弯时，
差速器分配动力，导致内侧轮转速减小，外侧轮转速增加。
差速器两端压入轴承，图纸中轴承外圈与离合器壳体过盈配
合，操作中，变速器壳体内加调整垫片，导致轴承外圈和孔
过盈量减小，壳体的锥轴承孔都加工到尺寸上偏差，轴承外
圈用手可以轻易扳出，属于过渡配合，上线装配后，员工用
指针式力矩扳手卡住齿轮轴匀速旋转，测试差速器旋转时力
矩大小，调整选择合适垫片。

到了输入轴部装工位，前轴承内圈、齿轮轴套和轴装配时属
于过盈配合，压入时紧一点但能压到位是允许的，太松导致
齿轮沿轴向滑动。同步器的摩擦面呈锥形，带有螺纹槽，在
直齿和圆盘的立齿相接触之前，提前进行摩擦，将转速大的
一方的能量传递给转速较小的一方，到达转速同步，保证换
挡正常。

输入轴和输出轴的部装有些零件要涂少量齿轮油，孔和轴的
油孔大致对齐，变速箱工作时，齿轮油流动润滑和均衡温度。
换挡滑轨分组件和控制轴的部装。这个工位要确保拨叉与拨
叉轴相对应，控制轴组件零件不能漏装。现场有个别换档滑
轨焊接不到位，拨叉开裂等，长时间换档滑块会脱落，拨叉
断裂，装配时要检查零件外形。总装轴类部件，总装好后要
上下拨动换挡杆，倒档转换臂，观察倒档各部位是否装配到
位，有无卡滞现象。

气密性检测，先用堵塞堵住气孔，用密封工装压入到差速器
两端的油封，用弹性卡板夹紧。密封轴端是圆台，小头可以
套入油封，大头通不过油封，取下油封，密封轴上涂满了亚



米加润滑脂。不合格产品浸水法检测返修；合格产品加入一
定量的齿轮油后压入油封保护套，进入实验台架。台架实验，
主要是检测各档换档手感，噪音，倒车灯开关，限位器功能。
定位压紧变速器，连接好倒车灯开关插头，在台架上体验了
下换档手感，分别在两个转速下，工艺要求是一百次，实际
操作中比较少，最少要求五十次换挡，齿轮磨合到位，换挡
才可靠。

变速器总成，行车吊起合格品放在油箱上部，松开油塞放油，
装配通气管，通气帽，定位销等小零件，安装离合器分离缸
组件，定位好离合器液压管线，组装分离拨叉组件，分离轴
承等。我观察了齿轮油，机油油箱里有很多杂质，循环使用
中的过滤网不能完全过滤掉杂质，进入减速箱后，对齿轮啮
合，使用寿命等有影响，建议装配线要保持干净，定期清理
过滤网上的杂物，装配的样机注入新的齿轮油。后期我跟廖
师傅学习单独装配和维修。

三、实习体会

在学习返修中，我们遇上很多问题都不能确定，有时甚至多
次返修都找不出原因，部分零件解体时没有专用拉马，在批
量生产时要提前考虑到返修工装问题，使用的有些零件质量
不能完全保证装配要求，这个对成品合格率有比较大的影响，
控制好散件的质量对装配很重要。装机是比较繁琐的工作，
它需要耐心，积极探索，每个细节都要认真操作，有些问题
可能是多个零件的影响叠加导致，注重小的细节，确保每个
零件都合格是关键。

四、实习总结

在装配车间，我对减速器的构成，各部件作用有较深刻的认
识，在每个工位先观察，后自己动手装配再拆卸，犯了不少
错误，如小垫片的漏装，同步器没有看识别槽，方向装反等，
有机会自己试着拆一台返修减速器，来加深印象，装样机比



较困难，以后还要跟着师父们多看，多积累经验，不懂就问，
才能很好走上自己的岗位，为公司发展，为自己的进步而努
力。
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锅炉整改报告篇三

2011年12月6日下午3：00，由总务处马树宝、陶先敏、周高、
高明辉、王明武（照相）领导对小庙中学蒸汽锅炉进行自查，
自查情况如下：

一、小庙中学蒸汽锅炉运行正常。

二、压力表已换成质检合格的压力表。

三、已经对锅炉进行除垢，设备附件完好。

四、排污管及上下闸阀已换成新的，水位显示清楚。

五、锅炉工操作证在效期内。



六、锅炉上固定镙丝很牢固。

七、锅炉工每天对锅炉运行情况进行认真登记。

八、消防制度上墙。

九、锅炉房有少量堆放易燃杂物，已通知锅炉工在一天内必
须清除，否则停发工资，三天内不清除，学校将予以辞退。

十、锅炉房光线不强，须更换大瓦灯炮，东北角输送蒸汽表
在天阴时很难看清，须配一只手电筒，学校明天给予解决。

检查人签字：

负责人签字：

肥西小庙中学

2011.12.6

锅炉整改报告篇四

净水设备、供暖供水设备自查报告

为确保师生饮水、用水、冬季取暖的绝对安全，我校校长卢
红军带领后勤人员和净水管理人员、司炉人员，对学校净水
设备、锅炉，管道等供水、供暖、饮水设备进行了检查和维
修。现对检查情况汇报如下： 净水设备方面：

1、对净水设备管理人员再次精心培训，对净水器进行了清洗，
对净水器的水箱内再次彻底清洗，排出了水箱底部的沉淀物、
杂质并做好了净水设备周边的卫生。

2、安排管理人员每天定时清洗净水器，每半月进行加药清洗



并清理水箱底部的杂质，严格执行操作规程，并做好了记录，
制定了应急预案。 供暖供水方面：

1、对相关人员组织培训，提高认识和责任心，由校长带头，
后勤人员保障，司炉人员具体负责。做到任务明确，责任到
人，措施到位，保证锅炉、供水设备安全正常运行。

2、对学校锅炉、安全阀、压力表、暖气片、排气门、电路、
管道等相关设备进行了检查，发现个别管道保暖棉脱落，丝
口松动。随及对其进行了加固和维修。排除和维修了自查中
发现的问题。

3、对司炉人员的司炉证再次审验，并对司炉人员关于锅炉、
供水设备的常规管理知识做了考察，确保司炉工规范操作。

4、进一步完善锅炉安全管理工作，制定了锅炉安全事故应急
预案，并进行了演练。确保在突发事件发生时，师生的人身
安全。

5、在11月8日进行了锅炉的试供暖。各项设备运行均正常。

通过对净水设备、锅炉、供水设备的自查，我校以对存在的
问题进行了维修和处理，并在保证安全的前提下，于11月8日
进行了试供暖，各项设备运行正常，充分做好了冬季饮水、
供暖的准备工作。

五方中心小学 2013年11月8日

锅炉整改报告篇五

本校食堂主要负责师生一日三餐供应，原有lsc0.2-0.09-a型
热水锅炉一台，主要用于学生一日三餐饭食蒸煮。学校锅炉
房建于学校食堂洗菜间隔壁，属重大危险源。



为杜绝锅炉安全事故的发生，确保师生生命和财产的安全，
近日，学校根据上级文件精神，组织人员对学校锅炉安全运
行情况进行了全面自查，现将自查情况报告如下：

一、加强领导、认真组织

学校成立了以徐良庭校长为组长，以分管领导，安全管理员，
安全分管人员，教代会代表组成的检查小组，对学校锅炉及
附属设施进行了全面检查。

二、具体情况

学校锅炉属于常压锅炉，上一学年，学校曾聘请专业维修人
员对学校锅炉进行全面维护。本学期，锅炉使用临近安全使
用期，为杜绝锅炉安全事故的发生，确保师生生命和财产的
安全，经学校领导及教代会研究决定：对旧锅炉进行拆除、
更新。确保本学期开学前投入使用。

另外，学校领导和锅炉工坚持每天巡查锅炉及管道运行情况，
发现问题及时处理，确保学校锅炉正常、安全运行。

8月25日


