
最新轧机型号大小查询 轧机心得体
会(模板5篇)

人的记忆力会随着岁月的流逝而衰退，写作可以弥补记忆的
不足，将曾经的人生经历和感悟记录下来，也便于保存一份
美好的回忆。相信许多人会觉得范文很难写？以下是小编为
大家收集的优秀范文，欢迎大家分享阅读。

轧机型号大小查询篇一

第一段：介绍轧机的定义和作用（200字）

轧机是一种常见的金属加工设备，用于将金属材料经过连续
的压制、拉伸和剪切等过程，使其形成所需的形状和尺寸。
轧机的使用范围广泛，可用于加工钢铁、铝、铜等各种金属
材料，广泛应用于冶金、建材、汽车制造等领域。通过对轧
机的学习和实践，我深刻体会到了它的重要作用和一些关键
要点。

第二段：学习轧机的过程和技巧（200字）

学习轧机的过程并不容易，需要掌握一定的机械知识和操作
技巧。首先，了解轧机的基本结构和工作原理，熟悉各个部
件的名称和功能，对于日后的操作和维修都很有帮助。其次，
掌握正确的操作方法，比如调整轧辊的间隙、控制轧辊压力
等。在实践中，要注意观察轧机的工作状态，根据金属材料
的特性和要求进行相应的调整，保证轧制的效果和质量。

第三段：轧机的重要作用（200字）

轧机在金属加工中起着至关重要的作用。首先，轧机可以改
变金属材料的形状和尺寸，使其符合实际需求。无论是制造
建筑材料还是制造零部件，都需要经过轧机的处理，才能得



到所需的形状和尺寸。其次，轧机可以提高金属材料的密度
和机械性能，增加其强度和硬度。再者，轧机还可以改变金
属材料的表面质量，使其更加光滑和均匀，提高其外观和整
体质量。

第四段：学习轧机的收获和体会（300字）

通过学习轧机，我不仅了解了它的基本原理和操作技巧，还
掌握了一些重要的技术要点。首先，我学会了如何正确调整
轧辊间隙，保证金属材料在轧制过程中的厚度和质量。其次，
我掌握了如何合理控制轧辊的压力，避免过大或过小造成的
质量问题。同时，我还学习了如何根据金属材料的特性选择
合适的轧机工艺，确保轧制的效果和质量。通过不断的练习
和实践，我的操作技巧得到了提高，对于轧机的使用也更加
得心应手。

第五段：对轧机的展望和总结（300字）

对于轧机的展望，我相信它会在未来的金属加工中扮演更加
重要的角色。随着技术的进步和市场需求的增加，对于金属
材料形状和质量的要求也会越来越高。轧机作为一种主要的
金属加工设备，将会得到更多的应用和改进。同时，对于轧
机的学习也是一个长期的过程，只有不断提高自己的技术和
水平，才能更好地理解和掌握轧机的工作原理和技巧。通过
与其他同行的交流和学习，我相信能够在轧机领域取得更大
的成就。

总结起来，轧机作为一种重要的金属加工设备，具有广泛的
应用前景和发展空间。通过学习和实践，我对于轧机的工作
原理和操作技巧有了更深刻的了解，掌握了一些关键的技术
要点。在轧机的使用和维护过程中，我将会不断提高自己的
技术和水平，以期在这一领域取得更大的成就。



轧机型号大小查询篇二

20xx年全年度我公司对装备管理基础工作、新技术新装备利
用方面、全年检修费用情况统计、技术改造情况、装备管理
工作中存在的问题、对装备管理的建议、下一步装备管理的
打算及思路等几个方面进行全面总结：

1、加强现场电气设备的点巡检工作的管理，规范和完善电气
设备巡检制度，采取电工、电工班长共同参与巡检的工作制
度、工段管理干部及技术骨干同样深入现场，亲自参与巡检
工作，掌握现场电气设备的实际运行情况，及时有效地发现
设备隐患或处理现场设备隐患，对现场巡检中发现电气主机
设备隐患和高温点，并及时处理上报的人员，给予奖励。为
设备的安全运行打下了坚实的基础。

2、对烧成分厂和制成分厂主机设备、高压设备（包括高压电
机、高压变频器、厂用变），制定设备包机责任制，工段干
部区域负责制，加大考核力度，以重奖轻罚为标，保障设备
运转率为本，只要当月设备运行正常，无故障或重大隐患出
现就给与奖励，反之给予相应处罚，极大提高员工的工作积
极性，有效保证设备安全稳定运行。

3、加强对主机电气设备的维护保养，根据工段制定的维护保
养项目周期表，严格执行高压电机停机定检制度，在设备正
常运行期间，主要利用避峰停机时间对电气主机设备进行维
护和保养。对高压设备，要责任到人，充分利用停机时间对
高压电机的滑环，水阻柜，补就地偿，高压变频器进行检查、
维护，发现问题及时处理。并形成记录并归档。并指定专人
专职分别维护烧成分厂，制成分厂主机电气设备，每三个月
调整一次，有利于对区域电气设备熟悉程度更深，维护保养
针对性更强，设备维护保养更到位、更彻底。

5、重视设备检修工作，加强对设备检修的管理，设备检修彻
底到位是保证设备高效运行的关键。提前做好检修前的计划



准备，制定详细检修工作安排及注意事项等，特别针对中修、
大修计划，每次都召开检修动员会，让全体员工从思想上、
行动上重视起来，强调“检修彻底，彻底检修”的理念，把
握好“应修必修，修必修好”的原则，严抓检修工作质量关，
强化项目负责人的责任意识，各负其责，指定专人负责监督
及验收重要检修项目，保证设备检修彻底到位。

6、重视日常运行事故的管理，凡是现场电气设备事故，都进
行详细分析、总结，并制定相关的防范应对措施，下达专项
事故通报，利用班前会机会认真学习，举一反三，加强预防
及防范，提高员工的经验及技术水平。

7、合理库存备件，电气方面，在保证备件库存满足生产需要
的前提下，尽可能减少备件的申报。外修的电机及电气设备
返厂后由专人负责验收，并形成记录，保证外修电机及其他
电气设备的可靠性。

1、包装机现场低压控制柜迁移，原包装机控制柜由于现场粉
尘大，工况差，导致系统皮带机电机接触器运行不可靠，现
将包装机控制柜移至包装电力室，有效地改善了设备运行环
境，降低了设备故障率，降低了材耗。

2、煤磨无刷无环改造，原煤磨主电机启动是水阻柜启动，因
为煤磨开停机次数多，水阻柜故障率高，给生产线的正常运
行带来了隐患，改为无刷无环启动后，排除了因水阻柜故障
造成的停机事故。

1、部分电气元件（大功率插件、变频器）发热量大，更换困
难，日常巡检不容易发现，给生产线的正常运行带来了隐患。

2、部分电气维修人员业务水平不高，对事故预见性、判断能
力、处理设备故障能力仍需进一步提高，所以，要加大培训
力度，进一步学习，提高员工的业务技能。



多组织学习，把先进的技术和经验引进来。在现有设备的基
础上，加大技改力度；

1：窑尾排风机变频改造计划

改造前中控时通过调节挡风板和阀门开启角度机械调节方法
来满足不同用风量，这种操作方式缺点是：

（1）电机及风机转速高，负荷强度重，电能浪费严重；

（2）调节精度差，控制不精确；

轧机型号大小查询篇三

甲方：乙方：甲方在-----------------------------------
-----建房屋一栋，建筑总面积约-------平方米，由乙方承
包施工，民房建筑承包合同范本。经双方协商同意，特签订
如下合同：

一、承包方式采用包工不包料方式承包。甲方提供建房所需
的材料，包括：红砖、河砂、碎石、石灰、水泥、钢材、水
管、下水管、水电等材料。乙方提供劳务、建筑技术、模板、
撑树、脚手架用材、铁钉、扎丝，码钉及生产生活用具等。

二、承建项目乙方按照设计图纸或甲方提出的要求承建。甲
方房屋主体工程的建筑，包括墙体、梁、柱、楼梯、楼面、
装模、拆模、扎钢筋、现浇混凝土及地面、门前台阶砼垫层;
装饰室内粗粉刷、前向外墙贴瓷砖、后向墙面粉水泥砂浆、
卫生间地面及墙面贴瓷砖、安装瓷盆、大便器、下水管道、
落水管;顶层层面加浆磨光，同时作好防渗处理。

三、承包价格每平方米---------元，建筑面积按双方议定方
案-------------------------------计算。包括水泥砂浆抹
面。



四、付款方式完成

第一层砖砌并捣制好楼面付---------元，完成

第二层付款---------元，完成

第三层付款---------元，工程全部完工，经验收合格后付
到---------元，半年后如房屋未出现问题全部付清。乙方承
担房屋保修时间---------年。

五、双方责任甲方负责水电供给及部分原材料及时进常乙方
必须保证工程质量，按设计图纸和甲方要求施工，节约材料，
并保管好材料，不得丢失。

六、质量要求乙方应当按照国家规定的房屋质量标准和要求
组织施工，不合格由乙方负责返工，返工费由乙方负责。

七、注意安全文明施工，如果乙方施工人员出现工伤，因施
工造成他人损伤等事故，一切由乙方负责，甲方不负担任何
责任和费用，合同范本《民房建筑承包合同范本》。文明施
工，讲究职业道德，讲究清洁卫生。

八、工期要求主体工程工期为----------个月，从签订合同
之日起计算，乙方必须在-----------年-------月-------日
前完成主体工程，完工时间不能超过-------天，乙方不能因
各种原因拖延甲方建房完工时间。乙方所需材料，应两天前
向甲方提出计划，以便迅速筹备。

九、其它未尽事宜，由甲乙双方协商解决。本合同一式二份，
甲乙双方各执一份，从签字之日起生效。甲方签字：乙方签
字：甲方：(房屋方) 身份证号：乙方：(承包方) 身份证号：
甲、乙双方通过充分了解和协商，本着公平、自愿、诚实、
信用的原则，经双方同意，就下列房屋建筑施工承包事项，
签订本合同，共同遵守。



一、甲方将座落在城东住房建设工程交给乙方施工建设(包工
包料)。

二、工程结构：钢筋混泥土结构 。

三、工程内容主体工程：为钢筋混泥土结构。甲方将包括地
基在内的房屋建筑主体工程承包给乙方(含平整、基储框架柱、
梁、墙体、现浇楼面和地面、架模、拆模、浇筑、做地平、
安装落水管道、内墙粉刷、外墙银面瓷砖、楼梯间墙面粉刷、
屋面和卫生间防水、门前台阶、化粪池、水电施工敷设等)。

四、承包方式：该工程属于包工包料，一切工程的施工都有
乙方负责。

五、施工质量要求 ：

1、地工基础：深度：深达硬土层 ，基础柱下底面要求深度
一致，上平面要求水平一致。

2、梁柱桩工程：框架柱要求高度一致，脚柱截面为1.51.5，
其他柱截面为0.40.3，梁截面为0.30.3，横竖对齐(177;1c)。

3、墙体工程：砌筑时内外错缝一般采用水泥浆强度要达到，.
砌筑前必须把砖浸水湿润，砂浆的饱满度必须要达到三一砌
筑法(一块砖 一铲灰 一挤实)的要求。

4、屋顶现浇板，混泥土c20级。

六、工程款结算方式：本工程按每平方米810元整(捌佰壹拾
元整)。按实际丈量工程量为准，丈量按楼板面积计算。主体
完工付工程款80%(110平方215;810元215;0.871280元)，完工
交付使用付剩下20%，。

七、乙方包人工、模板、顶架、铁钉、扎丝、电缆、灰机、



搅拌机、防护网等工具机械。

八、施工期为：本工程总有效工期为120天，工期开始
从________年____月____日起计算，如遇雨天，冰冻天、停
电、停水、执法停工，工期顺延。

九、施工安全：

1、乙方应遵守工程建设的施工安全管理规定，严格按安全标
准规范施工，指派专人负责，采取积极的安全防范措施，消
除一切安全事故隐患。

2、乙方对所有施工作业人员进行安全教育和安全培训，切记
安全

第一，人人、个个讲安全。

轧机型号大小查询篇四

时间飞逝，转眼间20xx年上一年已即将过去。回首过去的一
年时间是紧张的一年，也是充实的一年，更是喜忧参半的一
年。这一年时间是车间变动最大的一年，在各级领导的带领
下，机器设备的增加;人员的稳定;在“天普荣膺为中国驰名
商标”捷报的助推下，车间产量、质量都有明显的提高，公
司日趋向做大、做强。具体表现在以下几个方面：

产量从年初日入库量不到8000支，到3月份日产量突破xx支，
短短的不到两个月的时间，产量提升了将近50%还多，这组数
据正说明了在程总、马工的正确带领下，在真空管车间所有
员工的共同努力下，才会创造出这么高的产量业绩，这也是
天普公司有史以来最高、最好水平。

1.新设备投产后，各工序的合格率在以前的基础上都均有明
显提高，特别是前道拉封机的投产及改造成功，使半成品(拉



封管)的一次拉模成型合格率明显提高，成模质量也得到了改
善。

2.工序之间的自检、互检力度加强，成品(真空管)出厂的质
量也在从工艺、管理等方面加强控制，得到有效保证，货物
供不应求!

自20xx年上一年，年底因管理等诸多方面的原因，新员工也
在不断的补充，但人员的流动性比较大。导致20xx上一年，
年初人员依然比较紧张，由于生产旺季的到来，工人工资有
所提升，这两个月老员工的稳定性在加强管理、提高工资待
遇等因素下有所提高。但也有因为管理方面的不足造成个别
员工的思想波动性比较大。现在，生产一线的熟练操作工依
然比较紧张!这也是迫在眉睫，急待解决的问题。

由于公司针对车间“节能降耗”制度的出台，充分调动了车
间管理者及员工的积极性，节约成果明显：

1.主要原材料

车间对生产基本原材料：毛坯料、卡子、吸气剂、铝靶实施
专人管理，二次改制和回收，有效的节约了生产成本，收效
显著。

2.主要辅材料

对于车间费用的辅助材料，车间更是精打细算，做到该回收
的回收，该修理的修理。一年时间较去年同期节省10余万元。

新设备投产后，为了确保产品的品质的稳定性，车间会同质
检部门确立各种监督机制，适时召开质量分析会，对操作工
艺进行了修改，现已初步趋于稳定。

、5s管理



在车间5s管理过程中，虽然与去年同期相比，有很大进步。
但在管理方面还存大着很多不足，最主要是缺少持之以恒的
管理方针，有时为了准时交产量而忽略5s的持之以恒的'管理。
今后工作中，将多注意这方面的问题。

提到安全是最令我们头疼的问题，因为我们每天与玻璃打交
道，小伤时有发生，不过好在，在全车间干群的共同努力下，
车间各工序还未出现大型的人身伤亡事故!这让我们感到很庆
幸。今后，对于安全生产，我们仍然要做到长抓不懈!

如果说20xx年上一年对于我们真空管车间是个展翅飞跃的时
段，那我更希望下一年工作过程中我们能飞得更远、更广。
下一步，我们的工作仍不容乐观!

新设备投产后，员工操作技能有待提高;维修力量有待于培
养;职工的思想素质有待于提升下一步车间应遵循以下管理制
度：

1、深入进行"质量第一"的思想教育，发动员工开展："生产
技能大比拼"的活动，树立榜样，推广先进!

2、严格贯彻执行工艺纪律，制止违章操作，确保制造质量信
得过的产品。

3、组织有秩序的生产，搞好文明、安全生产，保持环境卫生。

4、组织好质量自检、互检，支持质检人员的工作，共同把好
质量关。车间定期召开质量分析会，不断改进质量，发生质
量问题时，积极配合质量管理部门，分析研究解决。

5、掌握车间质量状况，落实质量奖惩制度，变被动为主动。

6、针对车间内存在的主要质量问题，提出课题发动职工开展
技术革新和合理化建议活动，对设计、工艺等方面存在的问



题积极向有关部门和质量管理部门提出，共同研究解决。

接下来，我们将面临着更严峻的挑战!我们将一如既往地发
扬"不怕困难、艰苦奋斗、乐于奉献、勇于创新”的精神，熟
练地掌握先进的生产工艺，培养优秀的职业素养及领先的职
业技能，用精益求精的工作态度，严谨细致的工作方法，科
学求实的工作作风，规范系统的工作成效，制造出高品质，
高标准的产品，回报公司!在天普的大舞台上实现自己的人生
价值!

轧机型号大小查询篇五

轧机是制造钢材的重要设备之一，它的质量关系着生产钢材
的效率和品质。在我的工作中，我和轧机打交道比较多，通
过不断的实践和摸索，我对轧机的质量有了更深入的理解和
认识。本文将从轧机质量的概念、影响等方面进行探讨，以
期对各位同行提供一些启迪和思路。

第二段：轧机质量的概念

轧机质量一般指轧机产品的工作性能和使用寿命等核心指标。
在现代工业生产中，轧机质量与生产效率、质量和成本密切
相关。因此，提高轧机质量，不但可以提高生产效率和产品
质量，还可以减少生产成本。为了保证轧机的质量，必须从
设计、生产、检验等各个方面进行精益求精的管理和控制。

第三段：轧机质量对生产的影响

轧机的质量对生产的影响是显著的。一方面，高质量的轧机
可以大幅度提高生产效率和产品质量，实现更高的产值和利
润；另一方面，低质量的轧机存在易损件磨损速度快、维修
成本高等诸多问题，会增加生产成本和费用。因此，制造商
必须在生产中严格按照质量要求和标准，确保轧机的工作效
率和使用寿命，从而保证生产的顺利进行。



第四段：轧机质量的保障

保障轧机质量必须从源头上开始，即从设计和生产中进行有
效管理和控制。制造商应根据用户的需求，采用合适的材料
和工艺，设计出性能稳定、结构完整、耐用的轧机产品。在
生产过程中，要进行全面的质量检测和测试，确保轧机产品
的各项指标符合要求和标准。在售后服务方面，要积极响应
用户的需求和反馈，及时排除故障和问题，确保轧机始终处
于最佳状态。

第五段：总结

轧机质量是生产钢材的重要保证之一，对提高生产效率和产
品质量至关重要。因此，制造商应在设计、生产、检验和售
后服务等各个方面进行有效管理和控制，确保轧机产品具有
稳定的工作性能和较长的使用寿命。对于用户来说，选择高
质量的轧机产品，可以提高生产效率和产品质量，降低生产
成本和费用，实现可持续发展。


