
2023年参观污水处理厂总结(精选7篇)
工作学习中一定要善始善终，只有总结才标志工作阶段性完
成或者彻底的终止。通过总结对工作学习进行回顾和分析，
从中找出经验和教训，引出规律性认识，以指导今后工作和
实践活动。写总结的时候需要注意什么呢？有哪些格式需要
注意呢？下面是小编带来的优秀总结范文，希望大家能够喜
欢!

参观污水处理厂总结篇一

水是生命的源泉，它洁白、干净，没有一丝污迹。可这不是
江河里的水，而是经过污水处理厂处理后的水。

今天，我们来到污水处理厂，亲身体验污水是怎么样变成干
净水的。一到这里，我就迫不及待地跑到第一个参观地点。
那里是从江河里流过来的污水，臭、脏、恶心是给我的第一
感觉。当时，我的心灵被大大地震憾了。原来，湘江水就是
这样，污染如此严重！

终于，看到第一道程序了。我满怀激动地往前挤，抢着一睹
为快。原来，这就是一个大大的“转盘”，通过转盘的转动，
把污水里的垃圾隔离在外。接下来，水流进了预先准备好的
化粪池，通过化粪池的处理将水里的粪便等脏东西化掉，水
慢慢地变得清澈了。下一步，还将继续把水里的细菌等生物
脱离出来，沉到水底，这就是第三道程序——沉淀池。这样
以后，水就变得格外清澈。于是，我满怀灿烂的心情，看着
第四道工程，运送机把沉淀池的水慢慢地运回了湘江，湘江
妈妈又减少了一个“伤口”，我真为她而感到高兴。

我们虽然是小朋友，不能做出一番大事业，但我们可以从身
边做起，从小事做起，节约用水，不乱扔垃圾。也许，这样，
湘江会更高兴些。



参观污水处理厂总结篇二

您知道水有哪些特性吗？您知道每天喝的水安全吗？您知道
身边的水资源状况吗？带着这些好奇的问题，我参加了“五
水共治，童力同行”的小记者活动，由金老师带领我们来到
温州创源水务有限公司，了解水源相关的百科知识。

来到展览厅，一块块关于污水的生命旅程分析图展现在我们
面前。而水厂专业的汤老师接待了我们，笑着问了第一个问
题：“请问大家知道水有什么用吗？”“浇花”，“洗澡、
冲马桶”，“做饭、洗菜”……同学们的答案五花八门，各
不相同。汤老师笑了笑，说：“你们的回答都很正确，我们
都知道水是最常见的物质之一，是包括人类在内所有生命生
存的重要资源，也是生物最重要的组成部分。”同学们听了
个个都不停地点着头。

接着汤老师问了我们第二个问题：“你们知道水污染有多可
怕吗？”“我们不能喝水”，“会生病”“吃不了饭”……
同学们又是一阵抢答。“看看这边的图片”，汤老师继续介
绍道：“水污染有‘牛奶河’、‘蓝色多瑙河’、‘油画
河’等等。”这些名字我还是第一次听说，看着画面，觉得
水污染环境比我想象中的猖狂多了。

转过身，我们看到了当中cast反应器处理装置，好大一个玻
璃水缸，周围都是仪器。汤老师讲解道：“这是一个净化水
的模型，可以清楚的看到运作情况。对水处理主要有四个方
法：一.物理处理法；二.化学处理法；三.物理化学处理法；
四.生物处理法。” 同学们一边听一边纷拥而上，都想看个
明白。

紧接着，汤老师带领我们参观了整个实地污水处理过程。来
到细格栅及旋流沉砂池，原来旋流沉砂池可以去除水中大于
的石英砂及无机颗粒；而细格栅的作用是拦截大于5mm的漂
浮物及悬浮物；还有粗格栅是拦截水中大于20mm的悬浮物



及漂浮物。

最后，我们来到了最危险的一期生化池，经汤老师讲解才知
道，它的功能是进行有机物降解、脱氮及除磷。总共有八个
池分四组，一个池有水8500吨。一号池是“进水”（里面是
废水），这水又脏又臭，每个人都是捂着鼻子走过的；二号
池是“初次沉淀池”，稍微没那么臭；三号池是“曝气池”，
水面上有很多漂浮物，很恶心；四号池是“出水”，水质已
经清晰很多。

参观完，我们清楚知道了污水的生命旅程，小记者们也向汤
老师提出了一些问题“现在温州经济不断发达，会对影响环
境产生很大的污染吗？”“如果污水一下子很多，你们没办
法接收，有相应的紧急措施吗？”“收入的污水，对它有标
准码？”等等，汤老师很有耐心的一一做了回答，让我们进
一步了解了处理过程。

在此，我呼吁：请大家不要再污染水源了，为了我们的健康，
为了那些面临水危机的人们，让我们从身边做起，节约用水，
保护水环境。

参观污水处理厂总结篇三

今天，我来到污水处理厂，参观了污水处理的过程。

首先，老师带我们来到粗格栅。刚走到附近，一股臭味就扑
鼻而来，大家纷纷皱起眉头，连忙戴上提前准备好的口罩。
粗格栅就像一把大梳子，能过滤掉2厘米以上的大型垃圾。这
是污水处理的第一步。接下来，我们来到了细格栅，细格栅
能过滤掉6毫米以上的小型垃圾，比如纸屑、木头渣等。这里
的味道也不好闻。格栅定时清理垃圾，不一会儿“梳子”就
转动起来，把过滤出的垃圾抽到管道里，运输到垃圾处理厂。
到了这里，清理垃圾的工作就结束了。



下面，我们来到a/a/o生化池。生化池真大呀，比北京的“鸟
巢”还大，池子里面有很多活性污泥，就像泥土的颜色一样。
池里均匀分布着许多微生物，它们负责分解掉污水中的污染
物，补充营养，自我繁殖。微生物分为厌氧、耗氧和缺氧型，
对氧气的需求量不同。耗氧池底有许多气管充入氧气，维持
微生物的活性，让它们达到最佳状态。据老师介绍，为了让
微生物更好的发挥作用，生化池里分布着许多围栏，让污水
呈s型流动。你们猜猜污水在生化池里要流多久?这里，我先
卖个关子。

最后，污水进入了二沉池。在这里，活性污泥沉到池底，上
层的净水流入紫外消毒渠，经过紫外线照射，污水处理就结
束了，原来浑浊的污水经过污水厂的处理竟然就变成了纯洁
的净水，可真神奇呀!

整个污水处理的过程，总共需要17小时，仅仅在生化池里就
需要13小时，污水处理这么困难，处理厂的工程师们始终尽
职尽责的工作着。同学们，你们知道地球上的淡水资源很少
吗?我们一定要珍惜水源、节约用水，做一个环保小卫士。

参观污水处理厂总结篇四

龙王嘴污水处理厂坐落于武昌南湖北路南侧南湖之滨的关山
村，20xx年x月竣工并投入试运行，占地125亩，服务范围为关
东工业园以西、珞狮南路以东、长江有线电厂和中南民族学
院以北、喻家山、马房山以南，服务面积34平方公里，受益
人口36.36万。 该厂为世行贷款污水治理项目，是一座污水
处理规模为15万立方米/日的一级污水处理厂(现超负荷运行，
污水处理规模为18万立方米/日)。 厂区提升泵站装机容量
为960千瓦，下辖南湖北路、荣军、鲁巷、关东和虹景等五座
提升中转泵站。总装机容量为2057千瓦，合计3017千瓦。

目前，该厂采用的是一级处理工艺，污染物处理率低，效果



不佳。为了提高污水处理效果，更好地改善水环境，该厂拟
扩建为二级污水处理厂，现已进入项目实施阶段，有望在两
年内完工，投入运行。该厂扩建的二级处理部分采用活性污
泥法a2/o氧化沟工艺，建成后能更有效地除氮、脱磷，使出
水水质、泥质更好。

二、污水处理工艺流程图

三、处理设备及构筑物

1.粗格栅

有三个，中间的为固液分离器，运行状态，两边的为钢丝绳
式粗格栅，非运行状态(为节省能耗，一小时运行一次)。

参数：格栅间距25mm ,采用皮带输送机。

2.提升泵房

共有六个排水泵，三台使用中，三台备用，用的是立式离心
泵不是潜水泵，两根泵共用一根出水管，还有两台变频器，
根据进水量决定开启的台数。进水泵房后有止回阀，是为防
止水回流。(参观时有一台泵正处在维修状态)

参数：功率为160kw，提升高度17.8m。

3.细格栅

阶梯式格栅除污机的栅隙为6mm，栅条倾角为45度，设备总
宽700mm。细格栅的功能是去除水中较小的漂浮物及颗粒和
悬浮物。

4.涡流沉砂池



为了保持不停产该厂设置2套的平行装置。2组涡流沉砂池，
两者间有一个维修廊道，其中一个动力装置是起到搅拌污水
的作用。从提升泵房出来的污水通过个配水井把污水平均分
配到2个涡流沉砂池，沉砂池的功能是从污水中分离比重较大
的无机颗粒，前端设置有细格栅。

参数：搅拌区半径为2.5m，涡流区有效水深为2.5m。主要设备
有旋转式固液分离机，轴向搅拌器，吸砂泵，旋流式砂粒浓
缩器，螺旋式砂水分离送机。

5.初沉池

初沉池的半径为50m，中间为一个刮泥机，污水从池中间圆流
入，刮出的污泥聚集在中间部分圆最底部排走。而沉砂池外
沿最里面的钢板是用来阻挡漂浮物的，然后污水渐渐进入靠
近外边的两个廊道内，表面的清水通过三角堰流到中间的一
个廊道内。最后较清的污水通过两个廊道流入集流井。而外
沿设置为三角形的原因是为了保证单位距离的出水量一定。

参数：半径为50m。

6.a2/o改良型工艺处理设备构筑物

按照平行设置的原则有2套生物池，初始部位有一个配水井将
污水平均分配到厌氧池和选择池，选择池即为改进的a2/o工
艺在一般流程前添加了一个污泥消化池，它是最小的一个池
子，长方形，是为了防止丝状菌膨胀。选择池中的物质除了
进水外还有综合泵房返回的活性污泥。

水力停留时间分配如下：选择池，0.5h;厌氧区，1h;缺氧
区，1.5h;好氧区，5.5h。共计8.5h。

缺氧池中的污水进入好氧池的进口只有一个地方;5个廊道，4
台鼓风机，通常开2台，鼓风房的空气通过主风管送到各个池



子，每个池子有3个支管，而池子里的一根横管上有13个竖管
即是微孔橡胶管，微孔是用激光打出来的。竖管的根数在5个
廊道中的数目不一样，分别为13根，12根，10根，8根，7根;
作用是为了排出气管中的液体。在最后出水的地方有一定坡
度，满足6m差的高度的污水才可以顺利进入二沉池，下面有
一个泥板。在污水的上方有一个白色的管子，管口中流出的
液体为聚合氯化铝铁，目的是达到除磷的效果。

7.生物处理池

功能：采用改良型a2/o在降解有机污染物的同时，完成脱氮
除磷，包括选择池、厌氧池、缺氧池、好氧池四个构筑物。
主要设计参数：长96.8m，宽47.9m，高6.8m。设计流
量：3125m2/h，总水力停留时间：8.5小时。

(1)选择池：两个，长17.2m，宽16.4m,高6.8m，容积1570m3，
水力停留时间为0.5小时。主要设备是水下搅拌器。它的功能
是：在缺氧富硝酸盐(主要来自回流污泥)条件下，反硝化细
菌优势生长，从而抑制丝状菌污泥膨胀的发生。

中。

(3)缺氧池：水力停留时间为1.5小时，硝化物在此反硝化生
成氮气，达到脱氮目的。

(4)好氧池：长62.9m，宽47.9m，高6.8m，容积17200m3，水
力停留时间为5.5小时。主要设备是淹没式内循环泵，管膜式
微孔曝气器(2110根曝气管)。它的功能是：好氧微生物对有
机污染物进行吸附降解的同时，硝化、聚磷菌吸磷等反应也
在进行;此外，对好氧池末端污水投加混凝剂(聚合氯化铁)进
行辅助化学除磷，池中采用推流渐减式曝气。

8.综合泵房



泵房将从生物池出来的污水平均分配到4分二沉池，外圆地方
是用来收集剩余污泥，里面的圆是用来给二沉池配水的。

9.二沉池

二沉池的半径为25m，转速为1.5m/min，池中央为吸泥机，底
下由吸泥管。与初沉池不同的是二沉池只有一个出水廊道。
二次沉淀池的功能是使来自生物池的活性污泥颗粒在此沉降
并被去除，使出水澄清。

参数：辐流式中进周出沉淀池，直径为50m，有效水深3.7m，
水力停留时间为4.0小时，平均表面负荷为0.8立方米/(平方
米·时)，主要设备有全桥式周边传动刮吸泥机(池内径50m，
周边池深4.20m，周边线速1.5m/min)。

10.接触消毒池

消毒池水力停留时间为0.5h。所用的消毒剂是次氯酸钠。功能
是通过液氯消毒，杀死污水中的病原性微生物。主要设计参
数有长39.9m，宽26.25m，高1.6m，接触时间30min。

11.污泥浓缩池

浓缩的主要目的是减少污泥体积，以便后续的单元操作。

1.5m/min，电动率为0.18kw。

12.脱水机房

端移动的过程中，先经过浓缩段，主要依靠重力过滤，使污
泥失去流动性，然后进入压榨段。由于上、下两排支承辊压
轴的挤压而得到脱水。滤饼含水率可降至80%~85%。脱水机房
的功能是对污泥进行脱水，使污泥含水率降至80%以下，形成
污泥饼外运填埋。主要设备有污泥送料泵，污泥切割机，配药



(絮凝剂)系统，加药泵，带式压滤机。

参观污水处理厂总结篇五

5月26日，我有幸参加了学校组织的活动，和另外十几名同学
一同参观了我市的新民污水处理厂，我受益匪浅。

一进厂区大门，映入我们眼帘的是许多美丽的绿化带。和想
像中的污水处理厂完全不同，它坐落在片片绿林中，给人留
下了深刻的印象。接着，工作人员方阿姨首先带我们参观了
汇水池，它的主要功能是收集过道雨水。再往前走，我们来
到了粗格栅间。这里有两台机器正在运行，将污水中较大的
漂浮物一一拦截住，然后这些漂浮物由工人运走。这是处理
污水的第一道工序。接着，用提水泵将污水提升到细格栅间
进行排渣工作。当我们看到沉砂池里的水时，都十分好奇。
因为这里的水就像被煮开一般“沸腾”着，水面总会冒出许
多小泡泡。大家都急迫地询问方阿姨。原来，沉砂池是用细
菌、微生物来分解水中的沙，还能起到保护机器的作用。这
可是污水处理过程中的核心工作，十分重要。我们又来到了
生化池，生化池的结构和沉砂池差不多，但生化池主要是排
除水中的活性污泥。这些污泥进入污泥泵房被送往二沉池。
接着，我们还参观了配水井、二沉池。只见四个圆形大水池，
水池呈漏斗状，每个水池上面有一座桥。这“桥”叫刮泥桥，
在它们的`下面安装着一把把“刷子”，通过“桥”的转动，
带动这一把把长短不一的“刷子”刷落粘在漏斗侧壁上的污
泥，使污泥顺着侧壁流向漏斗的底部，通过漏斗底部的管道
流到污泥泵房，再进行压榨脱水，变成泥饼外运。最后，我
们看到的净化后的水十分清澈，我都想洗洗手呢！方阿姨还
说：“这净化后的水进入长江，长江就不会再受到二次污染
了。”

现在，我回过头来又望了一眼污水处理厂，觉得它好美，因
为它就是长江的“守护者”！



参观污水处理厂总结篇六

“啊！太好了！我们班居然被选中去参观污水处理厂了！”
今天下午吗，我们怀着激动的心情登上了去污水处理厂的汽
车。到了污水处理厂，我们迫不及待地走进工厂大厅。

哇！映入眼帘的是一个污水处理厂的模型，这个模型显得好
小啊！工作人员见我们不解，连忙解说起来：“污水处理厂
现有员工49人，占地面积约306亩，设计规模24万吨！分两期
建设，其中一期工程日处理污水能力12万吨！”“太令人震
惊了！”我们对解说员说得数字惊讶不已。

参观完模型，我们来到生物反应池。我们爬上楼梯，几池黑
色的泥浆呈现在眼前，一股臭味扑鼻而来，可这并不妨碍我
们的参观。仔细观察，我发现长方形的池子中，一道“s”形的
围墙立在池中，池中的泥浆像老人一样顺着围墙缓缓向前流
淌，还不时泛一个个漩涡。通过了解，我才知道原来池中有
一个秘密武器——水下搅拌器！为什么叫生物反应池呢？原
来这是采用aao工艺，通过大量微生物的新陈代谢活动降解污
水中有机污染物及脱氧除磷。水下搅拌器有什么作用呢？它
可以加快微生物的新陈代谢。怎么样？神奇吧！

最后，我们来到了二沉池。二沉池有几个大池子，池子里的
水是从生物反应池流过来的'，但水还是比较脏。工作人员告
诉我们：“这几池水里还有一些杂物，比如说会有一些小颗
粒等等。但这样的水是符合国家标准的，可以直接排入长江，
而且不会对长江里的生物造成任何伤害。“听完工作人员的
话，我想：还是污水处理厂的功劳大，它能变废为宝，让污
水再次利用起来，节约了水资源。

水是人类最宝贵的财富。没有水，就没有生物；没有水，生
物就无法存活；没有水，大地就会干裂；没有水，那会多么
可怕！人类离不开水！生物离不开水！地球离不开水！在这
里，我呼吁大家：爱护水资源，从我做起！



参观污水处理厂总结篇七

今天下午，我们在老师的带领下参观了位于朱家尖顺木的污
水处理厂，参观以后，我颇有感。

经过一路的颠簸后，我们到达了目的地。我看到的污水处理
厂要比我想象中的好得多，地面干净整洁，四周绿树成荫，
天空群鸟嬉戏，一派生机盎然。我们排好队，和六（3）班一
起跟着解说员去参观，了解。

我们来到第一站——格栅，就是一种截留的废水中粗大污物
的处理设施。在我眼前它就是一口大井里面装满真要处理的
污水，在参观时一直有一股刺鼻的臭味网上冒，所以我离它
远远的。

看完这个就去下一站——厌氧池，它的作用很大：1.将污泥
中的一步份有机物转化为沼气。2.将污泥中的一部份有机物
转化为稳定性良好的腐殖质。3.提高污泥的脱水性。4.使污
泥的体积减少1|2以上。5.使污泥中的致病微生物灭活，有利
于进一步处理和利用。它的气味实在是太臭了，你在那呆不
了一点分钟，就会觉得呼吸困难。我们都堵上了鼻子，防止
臭气进入，只是简单地绕了一圈，讲解员也没怎么介绍过，
可能是太臭了吧。

第三站是加药房，里面的气味比刚才几站都好闻，讲解员也
换了成了刘老师。刘老师细细地讲：“这边是沉淀池，再到
那边四个机器里加药，作用是为了杀菌，杀死那些对人有害
的物质。”“好！走，下一站。”胡老师说。第四站是什么
呢？好像是曝气池。这里头全是活性污泥用于去除沉淀物。
我看过去水上面有一层厚厚的污泥是白色泡沫状的。气味与
第一个池完全不同，颜色起了很大变化。

第五站——终沉池，就是二次沉淀，水比刚才那个池更加清
澈，也是最后一站了。我们绕了一大圈后下去到出水口——



河边取水了，我弯下腰轻轻地灌入矿泉水瓶里，还带了一点
儿的水草渣。随着时间的流逝我们要回去了。.。.。

这次参观污水处理厂让我感受到了保护水资源的重要性。


